





















































































































































ZUBEHOR FUR STEMPELHALTEPLATTEN

Druckscheiben

Stempelhalteplatten

CRT und BRT Multi-Position™

TypA Typ B*

Typ C

Standard Wahlweise Standard

Schwer belosthar 10
BRT

13

16
BRTBS

20

25
NRT

32

40
Leicht belastbar 10
CRT

13

16

20
TRT 25

32

38
TRN

06

268488 — 266086
268534 — 266094
268542 — 266108
268577 — 266124
268585 — 266132
268593 — —

268488 — 266086
268534 266159 = 266094
268542 266167 = 266108
268569 266175 = 266116
268577 266183 266124
268585 266191 = 266132
268453 266205 —

268518 — 266078

Katalog Nummern/Grofien

Innen- Extra
sechs- Kugel- schwer
kant- heber- Standard  belasth.
schravbe  schraube  Zyl. Stift  Kugel ~ Feder Feder

268836 268976 269018

gi10
574554
M8x45
574597 268968 260037 = 268844 268933 269034
MIOX50 ~ M4x12  06x20 @12
574694
M12x50
574538
M8x35
574589 268968 260037 = 268828 268909 —
M10x40 = M4x12 @ 6x20 g8
574635
M12x40
574511 268984 574651 268801 268895 —
Méx35 M3x15 0 3x20 g6

260037
@ 6x20

Verstiir-
kungs-
feder

269026

269042

Stempel-
halter-
bohrhiilse

268372

268399

268402

268429

268437

268445

268372

268399

268402

268429

268437

268445

268275
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MONTAGEWERKZEUGE FUR LOCHSTEMPEL MIT KUGELSPANNUNG

Eingebauter Schliissel
zieht Spannzange fest

TGriff fiir kriftige Zug-
und Drehbewegung

Diinnwandige Konstruktion
fiir besseren Zugang zum
Lochstempel

Entfernen und ersetzen Sie Lochstempel mit Kugelspannung in wenigen Minuten

Dayton® Lochstempelabzieher beschleunigen und vereinfachen die Aufgabe, Lochstempel mit Kugelspannung aus den Stempel-
halteplatten zu entfernen. Sie mijssen nicﬁi [iinger improvisieren mit Klemmbacken oder anderen Werkzeugen, die vom Loch-
stempel abgleiten konnen, was den Aushau erschwert und manchmal geféihrlich macht.

Dayton® Lochstempelabzieher werden aus einer hochwertigen Werkstofflegierung hergestellt, wiirmebehandelt und priizisions-
bearbeitet fiir einen langfristigen, zuverliissigen Einsatz. Dayton® Lochstempelabzieher, die in SchaftgréBen von 06 Eis 32
erhiltlich sind, sparen Ihnen Zeit und Geld.

Wirmebehandelte hochwertige
Legierung fiir hohe Lebensdauer

Priizisionsspannzange umfasst den Stempel sicher

KUGELHEBER

= ~.
Lochstempelabzieher Gher Schaft 2 Eingebauten Schlissel festziehen. Heber einfihren und nach unten
schieben. zighen.

Katalog Nummer Schaftdurchmesser ~ Max. Formlinge L ca.

818402 06 28 95
818429 10 33 95
818437 13 40 100
818445 16 40 100
818453 20 40 100
818461 25 46 110
818488 32 46 110
818526 Satz von 7

Abgewinkelter Kugelheber
Katalog Nr. 818038

Gerader Kugelheber
Katalog Nr. 818046

Kugelheber mit Gewinde
Katalog Nr. 269999
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PRUFLEHRE FUR DIE EXAKTE LAGE DES KUGELSITZES

Die Lochstempellehren werden zur Uberpriifung der Kugelsitzlage verwendet. Wenn der Lochstempel in einen der ANSI Norm entsprechende Stempelhalteplatte eingesetzt wird, gewihrleistet ein
korrekt positionierter Kugelsitz korrekie Verriegelung und beseifigt unsichere Verriegelungszustiinde.

Kugelverriegelung uuﬁer?lulb des sicheren Verriegelungshereichs Eunn dazu fishren, dass der Lochstempel sich verdreht, nach oben oder unten verschiebt oder sogar aus der Stempelhalteplatte
gezogen wird, was teure Reparaturen am Werkzeug zur Folge haben kann.

Das Kugelsitzma8 ist nicht genormt, nur die Verriegelungsfunktion ist genormt. Alle Hersteller von Lochstempeln mit Kugelspannung sollien eine entsprechend der ANSI Norm B94.17 gefertigte
Lehre verwenden, damit gewihrleistet ist, dass ihre Proé]ukte eine korrekte Kugelsitzlage besitzen. Mit dieser Lehre ist es moglich, einen I.ochslempelpvor dem Einbau in das Werkzeug zu iiber-
priifen, um sicherzustellen, dass die Verriegelungsfunktion keine kostspieligen Stillstiinde verursacht.

Uberpriifen Sie den Kugelsitz

Wenn Sie festgestellt haben, dass sich der Kugelsitz in der korrekten Lage
befindet, aber trotzdem ein Problem wihrend der Produktion auftrit, liegt
das Problem an der Stempelhalteplatte.

Lochstempel Oberseite

Verdriingerkolben

iiberpriifen Sie die Radiallage
Diese Lehre kann zur Uberpriifung der radialen Genavigkeit des Kugel-
sitzes verwendet werden.

Schwer belastbar Leicht belasthar Lochstempelschaftdurchmesser

- (GP06 06
BGP10 (GP10 10
BGP13 (GP13 13
BGP16 (GP16 16
BGP20 (GP20 20
BGP25 (GP25 25
BGP32 (GP32 32

- (GP38 38
BGP40 - 40
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NOTIZEN
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